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DAFTARISTILAH

Sistem produksi yang dilakukan bila produsen
memproduksi suatu produk/item ketika telah
menerima pesanan dari komsumen.

Suatu upaya terus menerus yang digunakan
untuk menghilangkan pemborosan (waste)
dan meningkatkan nilai tambah (value added)
produk (barang dan jasa) agar memberikan
nilai kepada pelanggan (customer value)
melalui peningkatan secara terus menerus
secara  radika (radical continuous
improvement).

Lean yang diterapkan pada manufacture.
Kegiatan yang tidak memberikan nilai tambah
pada proses produksi.

Kegiatan yang memberikan nilai tambah pada
proses produksi.

Kegiatan yang dibutuhkan tapi tidak bernilai
tambah dan tidak dapat dihindari

Produk yang terbuat dari plastik yang
digunakan  sebagai pelindung  untuk
shockbreaker motor.

Bijih plastik yang digunakan sebagai bahan
baku pembuatan Spring Guide.

Segala aktivitas atau kegiatan kerja yang
tidak memberikan nilai tambah yang harus
dihilangkan guna meningkatkan nilai produk
(barang dan jasa) ke pasar.

Jenis pemborosan yang terjadi  karena
menunggu yang dialami oleh pekerja, bahan

baku, mesin atau proses seperti menunggu
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Value Stream Mapping

Process Activity Mapping

Peer

Nepel

Nozze

Preventive Maintenance

tahap selanjutnya dari proses, menunggu alat,
pasokan, komponen, dan menunggu karena
kehabisan.

Alat yang secara visual menyajikan diran
material dan informasi.

Diagram yang menunjukkan urutan-urutan
dari operasi, pemeriksaan, transportas,
menunggu, dan penyimpanan yang terjadi
selama satu proses atau prosedur berlangsung.
Komponen pendorong untuk membuka dan
menutup molding pada proses produks spring
guide

Seperti  baut yang digunakan sebagai
penghubung antara molding dengan selang
cooling pada mesin injection molding.

Sebagai alat untuk memanaskan bijih plastik
dan untuk mengeluarkan material yang telah
dicairkan pada mesin injection molding.
Proses pemeliharaan yang terjadwal,
terencana dan teratur untuk melakukan

perbaikan mesin dan peralatan kerja.
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