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Garis batas bawah untuk suatu penyimpangan
Mesin pengemas otomatis

Kemampuan sistem atau operator saat
mendeteksi terjadinya kegagalan

Untuk menilai seberapa sering kemungkinan
kegagalan dapat terjadi.

Untuk menilai yang berhubungan dengan
risiko kecacatan yang terjadi dengan melihat
seberapa terjadinya kemungkinan dampak
yang timbul

Proses pengemasan produk

Sebuah cara untuk menggiling semua bahan
baku yang telah dicampur menjadi satu.

Risk Priority Number adalah indicator untuk
menentukan prioritas utama untuk
dilakukannya perbaikan.

Penyegelan kemesan

Standar Operasional Prosedur

Proses untuk mengembangkan roti setelah
diadon.

Garis batas atas untuk suatu penyimpangan
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